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EG-Baumusterpriifbescheinigung
EC type-examination certificate
Attestation d’examen CE de type

A

Bescheinigungs-Nr.: 08/208/AP 003/T1

Benannte Stelle: TI:JV CERT-Zertifizierungsstelle des
TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e.V.
Kenn-Nr. 0032

Bescheinigungsinhaber: P+8 Polyurethan-Elastomere GmbH & Co. KG
: Thiiringer Strafie 4

D — 49356 Dicpholz

Antragsdatum: ' 08.03.1999
Hersteller: ' siche Bescheinigungsinhaber

Produkt, Typ: Aufsetzpuffer mif nichtlinearcr Kennlinie
i Typ Tl, Ausfithrung A und C

Priiflaboratorium: Priiflabor Sicherheit technischer Systeme

Datum und Nummer des

Priithberichtes: 99/PM12390/T1 vom 02.06.1999
EG-Richtlinie; ; Aufragsrichtlinie 95/16/EG
Priifergebnis: Das Sicherheitsbauteil erfiillt fitr den im Anhang Seite 1

zu dieser EG-Baumusterpriifbescheinigung angegcbenen
Anwendungsbereich die grundlegenden Sicherheits- und -
Gesundheitsanforderungen der Richtlinie

Ausstellungsdatum: 02.06.1999

TUV CERT-Zertifizierungsstelle
fiir Maschinen. Aufroos- und Fardertechnilc
des LUY Hannover/Sachsen-Anhalt e. V.

Der Leiter

Rosin

DAR-Reg.-Nr.: ZILS-ZE-136/97 -
§ Kenn-Nr. der benannten Stelle:
0032

Elastomer-Technik Nirnberg GmbH - An der Kaufleite 20 - D-90562 Kalchreuth
I Tel. +49-911-518474-0 - Fax +49-911-518474-24 - E-Mail: inffo@etn-nbg.de
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Anhang zur EG Baumusterpriifbescheinigung Nr. 08/208/AP 003/T1 vom 02.06.1999

1. Erforderliche Angaben
1.1 Aufsetzpuffer Ausflihrung A und C
1.2 Anwendungsbereich: Einsatz bei Aufziigen nach EN 81-1/2

1.3 Zuldssige Massen in Abhéngigkeit von der Nenngeschwindigkeit
Auftreffgeschwindigkeit = 1,15 x maximale Nenngeschwindigkeit

i max. 'lv\lenng-eschwindigkeit 1,0 mfs 0,63 mis 0,40 m/s
fmax. Masse 5 503 kg 1300 kg 1450 kg
|min. Masse 233 ky 153 kg 153 kg

Umgebungsbedingungen laut Herstellerangaben

1 Temperaturbereich: -35°C bis +80°C, Dauereinsatz bis +50°C

.2 Feuchtigkeit: max. 70% rel. Luftfeuchte bei Raumtemperatur, dauerhaften
Wasserkontakt vermeiden

1.4.3 Puffer dirfen nicht mit Sauren oder Laugen (Reinigungsmittel) in BerUhrung

kommen. Die Bestandigkeitsliste des Herstellers ist zu beachten.

2, Hinweis
Die EG-Baumusterprifbescheinigung darf nur zusammen mit dem dazugehérigen
Anhang verwendet werden.

3. Erkennungsmerkmale des Aufsetzpuffers (informativ)
- auBere AbmaRe des Aufsetzpuffers: © 80 mm x 80 mm
- Grundplatte aus Metall.
- Optional: Metallplatte an der Stirnseite des Aufsetzpuffers in Form und Abmal der
jeweiligen Grundplatte
- zur ldentifizierung des zugelassenen Baumusters erforderliche Angaben auf dem
Sicherheitsbauteil: AP 003/T1

Dieser Anhang ersetzt den Anhang vom 28.06.2002.

Die Ausfihrung A und C ddrfen zukiinftig auch mit Metall- bzw. Stahlplatten (rund bzw.
quadratisch) an den Stirnseiten ausgeflhrt werden. Abschnitt 3 wurde entsprechend
erganzt.

Datum und Nummer des Prifberichts: 03 YMA 550299 vorm 13.01.2003

TUV CERT-Zearlifizierungsstelle Kenn-Nr. der benannten Stelle; 0032
fiir Aufzugs- und Firdertechnik
der TUV NORD CERT GmbH & Co. KG

TUV NORD CERT GmbH & Co. KG
Der Leiter Rechtsnashfolgar der benannten Stelle des

/2/// TUV Hannover/Sachsen-Anhalt e V.

(Rosin)
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Bedienungsanleitung fur ETN-Aufsetzpuffer

ETN-Aufsetzpuffer werden als Feder-und Dampfungselemente im Aufzugsbau verwendet.
Abhangig vom Aufzugstyp (mit oder ohne Drossel oder Drosselriickschlagventil) werden
ETN-Aufsetzpuffer aus Diepocell® in den verschiedenen Abmessungen fiir maximale und
minimale Einsatzbereiche eingesetzt. Die Lastbereiche sind fur die einzelnen Puffertypen in
den EG-Baumusterpriufungen dokumentiert.

ETN-Aufsetzpuffer werden in drei verschiedenen Befestigungsarten (A,B und C) gefertigt:

Ausflihrung A - runde Grundplatte aus Stahl mit einer Zentralbohrung fir die
Verschraubung in der Mitte

Ausfihrung B - mit Kunststoffbuchse fir mittige Verschraubung

Ausfiihrung C - quadratische Grundplatte aus Stahl mit 4 Bohrungen fiir Verschraubung
an den Ecken und einer Zentralbohrung fir wahlweise Befestigung

ETN-Aufsetzpuffer kbnnen einzeln, nebeneinander oder gegeneinander angeordnet werden.
Far die Montage ist folgendes zu beachten:

Anordnung nebeneinander:

Der Abstand zwischen den PufferauBenflichen muB mindestens 40% des
Pufferdurchmessers betragen um Reibungsverluste und eine Berlhrung bei
max.Einfederung zu verhindern.

Anordnung gegeneinander:

Der vertikale Mittenversatz der aufeinandertreffenden Puffer darf nicht mehr als 10% des
Pufferdurchmessers betragen, um ein Ausknicken zu vermeiden, da sonst die
Kraftaufnahme

nicht mehr gewahrleistet ist. Bei dieser Anordnung dirfen immer nur Puffer gleicher
Durchmesser verwendet werden.

Aufsetzpuffer mit Kunststoffbuchse:

Die GrdBe der Befestigungs- und Gegendruckflache muB3 mindestens so groB sein wie der
Pufferdurchmesser + 40 %. Die Aufsetzpuffer sind so zu sichern, daB auch im
zusammenge-

dricktem Zustand immer eine vollstédndige Auflage zur Verfligung steht.

Die Gegenflache des aufsetzenden Puffers muB plan sein, bei Anordnung mehrerer Puffer
muB diese Flache horizontal sein um eine gleichméaBige Belastung der einzelnen Puffer zu
gewabhrleisten.

Die GrdBe ist durch den Aufzughersteller zu bestimmen, sie ist abhangig vom
,Pufferdurchmesser + flhrungsbedingt mégliche Spiele“ Es muB immer ein vollflachiges
Aufsetzen der Puffer an der Gegendruckflache erreicht werden.

Hinweis: ETN-Aufsetzpuffer dirfen nur dann in Betriecb genommen werden, wenn
festgestellt ist, daB die Aufzugsanlage den Bestimmungen der Aufzugsrichtlinie
95/16/EG entspricht. Die Puffer diirfen keiner Dauerlast ausgesetzt werden und somit
auch nicht als Auflagepunkt fiir Reparatur- und Wartungsarbeiten benutzt werden.

Elastomer-Technik Nirnberg GmbH - An der Kaufleite 20 - D-90562 Kalchreuth
N 7o) 49-011-518474-0 - Fax+49-911-518474-24 - E-Mail: info@etn-nbg.de N



Bedienungsanleitung fur ETN-Aufsetzpuffer

Umgebungsbedingungen

Temperaturbereich: -40°C bis +80°C
Dauereinsatz : bis + 50°C
Feuchtigkeit : 70 % relative Luftfeuchte bei Raumtemperatur
dauerhafter Wasserkontakt ist zu vermeiden,
keine Einwirkung chemischer Substanzen
Verschmutzung  : 6l- und fettvertraglich, vor Sduren und Laugen schitzen

Lebensdauer und Wartung

Die Lebensdauer der Puffer betragt mindestens 5 Jahre. Die Puffer sind wartungsfrei, sie
sollten aber im Rahmen der Uberprifung und Wartung der Sicherheitsbauteile einer
regelmaBigen Sichtkontrolle unterzogen werden. Sollte sich die Geometrie des Puffers
sichtbar verédndert haben oder zeigen sich Zersetzungserscheinungen durch Sprédigkeit
oder Ausbrdckeln an der Oberflache, muB3 er ausgewechselt werden.

Auch nach einem Absturz der Aufzugskabine muB der Puffer ausgewechselt werden.
Farbveranderungen der Puffer von wei3 bis braun sind materialbedingt und haben keinen
EinfluB auf die technischen und physikalischen Eigenschaften der ETN-Puffer.

30.04.2007
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Aufsetzpuffer far Fahrkdrbe und Gegengewichte entsprechend EN 81

Berechnung
Kunde Aufzugs-Nr.
Betriebsgeschwindigkeit V = m/s
1. Fahrkorb + Nutzlast
Anzahl der Puffer (n) =
S Q+F + B
max = n -~ kg
Puffer-Nr.
F
Mmin = n = - kg
2. Gegengewicht
Anzahl der Puffer (n) =
Q
me o +n %2 - .« _ kg| Puffer-Nr.
m = Auftreffmasse [kg] F = Fahrkorbgewicht [kg]
Q = Nutzlast [kg] me = Gegengewicht [kg]

Aufzugshersteller: TUV-Behérde:

Name: Name:

Datum:

Datum:

Elastomer-Technik Nirnberg GmbH - An der Kaufleite 20 - D-90562 Kalchreuth
N 7o) 49-011-518474-0 - Fax+49-911-518474-24 - E-Mail: info@etn-nbg.de N



TOV NORD CERT GmbH + Geschaftsstelle Hannover
Postfach 81 06 32 » 30506 Hannove

ETN-Elastomer-Technik Niirnberg GmbH
Herrn Christoph Schaake

An der Kaufleite 20

90562 Kalchreuth

A'nsprachpartnar.fin
Yvonne Lademacher
E-Mail: ylademacher@tuev-nord.de

Unser / Ihr Zaichen

Bescheinigung

Sehr geehrter Herr Schaake,

wir bescheinigen lhnen hiermit, das TUY NORD CERT GmbH, Langemarckstr. 20, 45141 Essen

Durchwahl
Tel.: +49 511 986-2531
Fax: +49 511 986-1590

TUVNORD

Zertifizierung

TOV NORD CERT GmbH
Geschéftsstelle Hannover

Am TUV 1
30519 Hannover

Tel; 0611 988-0
Fax: 0511 98615580

info.{ncert@tuev-nord.de
www.tuev-nord-cert.de

TOV®
Datum
15.12.2011

akkreditiert durch die Zentralstelie der Lander fur Sicherheitstechnik (ZLS), Ident-No; 0044

Rechtsnachfolger fir die TUV NORD CERT GmbH & Co.KG Ident-No. 0032 ist.

Mit freun en Gfen
L/

i. V. Karl-Heinz Schwedt

Bitz der Gesellschaft ‘Geschéftsfihrer

TUV NORD CERT GmbH Dipt.-Valksw. UIf Thetke
Langemarckstrafie 20 Stv. Geschaftsfitrar

45141 Esson Dlpt.-Ing. Wolfgang Wislpttz
Tel.: 0201 8250

Fax. 0201 825-2617
info.inceri@tuev-nord.de
wwrw.iuev-nord-cert.de
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IBAN-Gode: DE 26 3807 0060 0607 8850 00
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Aufsetzpuffer aus Diepocell® &

EG-Baumusterprifungen
Liste der gepriften Aufsetzpuffer der BaureiheT1-1 bis T3-1 und T1 bis T5.
Ausfiihrungen A, C und D, bzw. Ausfiihrungen A, B, C und D.

Produktionsiiberwachung durch: TUV NORD CERT GmbH Benannte Stelle:0044

Die Baumusterpriifungen fir P+S-Aufsetzpuffer aus Diepocell® wurden geman der Aufzugsrichtlinie 95/16/EG durchgefiihrt. Die
zulassigen Lastbereiche werden fir jeden Aufsetzpuffer-Typ durch die Bescheinigungs-Nr. dokumentiert. Fir jeden Aufsetzpuffer-Typ
kann eine EG-Baumusterprifbescheinigung zur Verfligung gestellt werden. Die gepriften Aufsetzpuffer sind ab Lager oder kurz-
fristig lieferbar.

Fur Aufziige mit geringeren Geschwindigkeiten als die fir die Baumusterprifung zugrundegelegte maximale Nenngeschwindigkeit (Vnmyax)
gilt der gleiche Lastbereich, wenn die Lasten aus Kabine/Nutzlast oder Gegengewicht innerhalb der Werte fur mp,, und mp;, liegen.

qultig fur Ausfihrung A, Cund D
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Belastungs- Benannte Stelle 0044
grenzen
nach BaugréRRe T1-1 T2-1 T3-1
EN 81 Durchmesser  (mm) D 80 100 125
Hohe (mm) H 80 80 80
Nenngeschwin- .

digkeit (m/s) Belastungsbereich Auftreffmasse (kg)
0,40 max. 1450 2000 2900
min. 150 150 230
0,63 max. 1200 1700 2100
min. 150 150 230
1,00 max. 950 1300 1600
min. 220 300 450

qultig fur Ausfihrung A.B.Cund D

Belastungs- Benannte Stelle 0044
grenzen
nach BaugréRRe T1 T2 T3 T4 T5
EN 81 Durchmesser  (mm) D 80 100 125 165 220
Hoéhe (mm) H 80 80 80 80 80
Nenngeschwin- .
Belastungsbereich Auftreffmasse (ki
digkeit (m/s) g (ko)
0,40 max. 1450 1886 2650 6170 9200
min. 153 153 228 310 465
0,63 max. 1300 1137 1500 3000 7100
min. 153 153 228 379 1000
1,00 max. 503 800 1000 2450 6000
min. 233 290 253 568 1344
Seite 2
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Montageanleitung zur nachtraglichen Kennzeichnung der
Aufsetzpuffer nach Richtlinie 2014 /33 /EU

Montageanleitung zur Kennzeichnung von Aufsetzpuffern nach Richtlinie 2014/33/EU

Aufsetzpuffer der Baureihe ,, T“ mit Baumusterprifbescheinigungen nach Richtlinie 95/16/EG fur
den Einsatz in Aufziigen nach EN 81-1/2 erfiillen die Anforderungen der Kennzeichnung nach
Richtlinie 2014/33/EU nicht im vollen Umfang und missen zuséatzlich, mit einem Etikett

gekennzeichnet werden.

Kennzeichnung auf dem Aufsetzpuffer

Hersteller: P+S
Bezeichnung fiir den Puffer Typ: ,, T “
Nummer der Benannten Stelle: 0044

Kennzeichen der Konformitat: CE

Kennzeichnung auf dem Etikett

Die Hersteller Artikel Nr.: xXxxxxXxx
Die Baumusterpriifbescheinigungsnummer fiir das Sicherheitsbauteil. (Cert.:)

Das Herstelldatum fiir dieses Sicherheitsbauteil. (Batch No.:)

Die Postanschrift des Herstellers.

Auf den nachfolgenden Bildern ist die Montage der Etiketten beschrieben.

Im Auslieferungszustand befindet sich
das Etikett in der mittigen Bohrung des
Aufsetzpuffers.

Erstellt: M.Heckert [1] 27-05-2016 Rev.0



Montageanleitung zur nachtraglichen Kennzeichnung der
Aufsetzpuffer nach Richtlinie 2014 /33 /EU

Grundsatzlich ist das Etikett immer so zu montieren, dass die Kennzeichnung auf dem Etikett
sichtbar ist. Das Etikett wird zwischen der Befestigungsplatte und dem Aufsetzpuffer eingebaut.

Befestigungsbohrung fiir die Montage
zwischen Befestigungsplatte und

Aufsetzouffer

Kennzeichnung entspricht der
Richtlinie 2014/33/EU und wurde
OrdnungsgemaR angebracht.

o T
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Kennzeichnung entspricht der
Richtlinie 2014/33/EU und wurde
falsch montiert.

Diese Ausfiihrung ist nicht zuldssig.

Erstellt: M.Heckert [2] 27-05-2016 Rev.0



